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* 2 - Objectifs S95

* 3 - Domaines d’application

* 4 - Contenu de la norme

* 5- Modeles et définitions

* 6 — La collaboration est en marche
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Les Entreprises doivent continuellement:
— Répondre aux Changements du Marche
— Reépondre aux Changements Technologiques

— Réduire les Résistances Internes au
Changement

— Reéduire les Perturbations liees au
Changement sur les Processus de Gestion

— Controler les Codts et les Marges
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* Bonne Information = Bonnes Décisions

e “Agilite”-> Compeétitivite

* Personnel de Production Responsable
— Concentré sur la Production et la Qualité
— Sensible a la Performance de I'Entreprise

Role du Systeme d’'information Integre:

— Données Exactes, a Temps, Format adapté

— Optimisation du Cout Total de Possession
* Ressources - Actif - Capital

— Autoriser les changements « en douceur »
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Réunir des comm Uhautes de FBF
culture dlfferente |

Les Gestionnaires comprennent
la complexité de I'Entreprise

— « Le but de | ’Entreprise est de
gagner de | 'Argent...

— Le systeme de ContrdOle est une
boite (mystérieuse ?) noire»
Les Automaticiens comprennent
la complexité des installations
— « Le but de | ’Entreprise estde .\,
Fabriquer... 8) §
— L’Entreprise est une espece de

nuage...(Le pouvoir au 32° dans
la moquette !)»

Planification
des
Ressources

Systéme de
contréle
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Le besoin FBF

* UTILISATEURS:

— Réduire le temps nécessaire pour atteindre la
pleine production de nouveaux produits.

— Optimiser la “Chaine d’Approvisionnement”
— Mieux identifier leurs besoins.

— Réduire le colt de 'automatisation des processus
de gestion de la production.

— Réduire I'effort d’ingénierie du cycle de vie des
systeme
* VENDEURS':

— Développer des outils appropriés pour intégrer les
Systemes de Controle dans I'Entreprise.
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 Etablir un Vocabulaire Commun pour les
procédés Continus, Discontinus & Discrets

* Trouver une Vue Commune des Problemes
e Construire un Modele Commun

* Definir des Structures de données

* Achever rapidement les spécifications




La norme S95 s’adresse a ceux qui sont
concernés par :

— La conception, la construction, I'exploitation
* des installations de production

— La spécification d'interfaces
* entre Systemes de Controle (au sens large)
* et Systeme d 'Entreprise (I 'ensemble des
systemes du domaine de gestion de I'Entreprise)
— La conception, la création, la
commercialisation de systemes

* utilisés pour interfacer Systemes de Controle et
Systemes d 'Entreprise
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3 - Domaines d’applic

Produits et Fabrication

Mesurable
(ex. Poids)

Types
Produit &
Fabrication

Comptabilisable

L, Forte
Quantité

‘Information
Entreprise
<->

Production _
Faible

FBF

Viglanc g
Wiglange A

CorntinL

Forte Variabilité du Produit

Faible
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Réponse S9

Stratégies logistiques

Fabriqgué || Fabriqué Concu Configuré

3 E——

ala ala ala ,
ommande | Stockée | Commande Commande S95 n'est pas
' limitée a des
S95 processus de
production ou|
PDXI de logistique
NAMUR AU Slul2 spécifiques
Modéles de Modeéles de Modeéles de
Production Production Production
Continue Discontinue Discrete
Stratégies de production
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4 - Contenu de la norme

-

$95.00.01
Terminologie

~

/

dS95.00.02

Structures de données
et attributs

~

TRF

5 !

S95.00.01
S Modeles
/
4 N\
4 dS95.00.03
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Modeles des activités
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Domaines S95 FBF

Niveau 4 Systemes de pilotage logistique

Programme de production usine
et gestion opérationnelle

— Interface
Niveay 3 | définie dans
S$95.00.01/02
Systemes de Controle de production
Supervision de zone, Programme détaillé Modeles
de production définis dans
Niveaux 2,1,0 | ! | S95.00.03

Systémes
de contrble
Procédés

iscontin

Systéemes
de contrble
Procédés
Discrets

Systemes
de contréle
Procédés

Continus

Jean Vieille Slide 16



Domaine S95.00.01 FBF

Définitions :
« Etendue
du domaine du controle manufacturier
* Organisation
de l'actif physique de I'Entreprise manufacturiere

* Fonctions

concernées par l'interface entre les domaines du
Controle et de Gestion de 'Entreprise

e Information

partagée entre les fonctions de Controle et les
fonctions d’Entreprise
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FRF

e Attributs des objets définis dans la
premiere partie

e Structures de donnees pour échanger
I'iInformation objet

Points particuliers

— Independance technologique / Support de
'Information

— Pas de protocole imposé

— Pas de format imposé pour les données
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Modeles des activités a l'intérieur du
niveau 3 du modele hiérarchigue PRM

Niveau 3
Systemes de Contréle de productlon
Supervision de zone, Programme detalll

de production

Niveaux 2,1,0

EE

\_/'
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Plusieurs modeles sont utilisés pour
décrire les concepts de I'intégration :

— Chaqgue modele précise une vue particuliere
du probleme de l'intégration

— Ces modeles révelent des niveaux de détail
croissants

Modele Hiérarchique des Activités
Modele des Flux de données entre Fonctions
Catégories d’Information
Modeles Objets
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Eléments des Déefinitions &N odelE FBF

Définition Fonctions Fonctions
des Domaines des Domaines Cconcernées

R
Définitions de Catégories Flux d’'Informations
I'Information d’Information concernes
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Définitions des Domaines FBF

* Domaine : Sur qui repose la responsabilite ?
— Domaine du Controle
— Autres domaines de | 'Entreprise

* Fonction [0 au Domaine du Controle :
— Utile aux opérateurs pour faire leur travalil
— Critigue par rapport a la réglementation.
— Critigue pour la slrete des installations

— Concerne la phase opérationnelle du cycle de vie
de | 'installation

* Et pas sa conception, sa construction ou son
démantelement
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Modele objet S95.00:03

Production Production Production
Capability Requirement Responses

Work
Scheduling
Resource Work
anagemen Tracking
Work
: : (QA) Product
Dispatching Q ,)A\na|ysis
Product Historical Process
v ..” t Analysis

Definition
vianagemen
Work .
Execution Production
Analysis
Process
onitoring A%:tgmﬁgfd
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Catégories d’Informationildentiii

(12\
(b
2

®
Flux ‘?e _ Information d’Entreprise
donnees: Programme de Production,
— Information Gestion Opérationnelle, etc.

classee par
categories

* Diagrammes

de VENN
multiples: Prabriquer).

_ elc.

a qu’il faut
Produire
Résultat

— lllustrent les Information de Contrdle
recouvrements de la Production
entre Supervision de Zone, Programme de
categories Production détaillé, Sareté,

FRF

Production
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Capacité de
Production

? Est définie comme un ensemble de

0..n 0..n 0..n 0..n
Capacité Capacité Capacités Segments
Personnel Equipement Matiéres de Procedé
Disponibles
Possede Posséde Posséede
Pfopriétés pfopriétés Pfopriétés
0.n 0..n 0.n
Propriétés Propriété Propriétés
Capacité Capacité Capacités
Personnel Equipement Matieres
0..n| Correspond 0..n| Correspond 0..n| Correspond
a élément dans a élément dans a élément dans
1..1 1..1 1..1
Modele Modele Modele
Personnel Equipements Matieres
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6 - La collaboration est enfmarche

< Tous les Processus de Gestion >

U0 T
uda-Ped

ISA S95 ’ MES SCOR REPAC
OPC OMG
WBF NAMUR
XML ISO IEC CEN
Schemas
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@
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Entreprise

Controle

Merci !
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