
Loin d’imposer un carcan procédurier susceptible d’alourdir les projets et d’augmenter le coût des 
systèmes, la norme ISA95 (ou S95) est un guide de bonnes pratiques d’ingénierie basé sur des 
concepts simples.
Comme nombre de normes industrielles, leur objectif est avant tout de réduire les coûts et les risques 
des projets avec comme premier objectif de faciliter la communication entre les acteurs concernés.
Les premières parties de la norme concernent le contenu de l’interface entre les systèmes de gestion 
(ERP) et les systèmes d’exécution (MES, Contrôle-commande). Elles sont complétées par la 
spécification XML B2MML du World Batch Forum.  Les échanges de données entre fabrication et 
gestion deviennent limpides, quelle que soit la technologie et la complexité des systèmes mis en 
oeuvre de part et d’autre. Il devient possible de définir les échanges d’information en traitant de façon 
asynchrone et découplée le côté gestion (ERP) et exécution (Contrôle commande, MES), sur la base 
d’un langage structuré et compréhensible indépendant des systèmes. Cette norme devrait à terme 
traiter la plupart des échanges d’information autour du système de production (y compris, 
maintenance, qualité, stocks…). 
La troisième partie définit l’organisation fonctionnelle d’un système d’exécution. Les 11 fonctions de 
l’ancien modèle MESA y ont été réorganisées et complétées pour offrir un modèle générique 
applicable de façon cohérente à tous types de travaux : production, stocks, qualité, maintenance… 
Cette architecture fonctionnelle facilite le recueil des besoins auprès des utilisateurs dans un canevas 
logique et bien documenté.

Tous les partenaires des projets de rationalisation du contrôle de la production ont intérêt à s’appuyer 
sur ces normes. Simples, pragmatiques et poussées par une communauté active, elles offrent un outil 
efficace pour l’intégrateur, une base prospective pour les offreurs de solution et un moyen de maîtrise 
du système d’information de production pour l’industriel.


